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AVANT-PROPOS

Ce rapport traite des résultats d un
projet de recherche qui a été anorce
a |'"autorme 1987, au nonment ou des
ingénieurs de |'équipe de Sécurité-
ingénierie de |'IRSST s'apprétaient
a effectuer des visites d entrepri-
ses, dans le cadre du projet intitu-
|é "Sécurité des néthodes de cade-
nassage et de consignation des équi -
penents de scieries". Cette dernié-
re étude faisait suite a une denmande
sectorielle. Bénéficiant de |'ex-
pertise et des ouvertures de ces
prof essionnels scientifiques, et
inspirées des résultats de travaux
gue nous avions antérieurenent réa-
lisés dans ce secteur d activite,
NoUS avons pu poursui vre nos inves-
tigations sur la sécurité et les
accidents du travail en scierie.

Notre objectif initial était d éta-
blir un portrait des risques a la
sécurité encourus dans des entre-
prises de sciage dont I|e niveau
d' avancenent technol ogi que est dif-
férent. Cet objectif s'inscrivait
dans |le prolongenent d' une théma-
tique dével oppée a ce sujet au Pro-
gramre organisation du travail. Le
secteur des scieries se prétait bien
a une telle étude exploratoire,
conpte tenu des changenents techno-
| ogi ques qui y sont inplantés depuis
pl usi eurs années. Pour di verses
contraintes opérationnelles, il ne
nous a pas été possible de rencon-
trer cet objectif.

Dans |'étude que nous avons réalisée
en 1987, en conparai son de |'étude
de 1985. nous avons néannoi ns éte en
nmesure de brosser un portrait a la
fois plus riche et plus diversifié
des risques a la sécurité encourus
en scierie. La fréquence, la gra-
vité et les caractéristiques des
accidents ont été anal ysées d abord
sur la base de conparaison inter-
entreprises, en distinguant |es neuf



entreprises participantes selon |eur
capacité relative de production et
selon le type de bois qu' elles pro-
dui sent. Des conparai sons de néne
nature ont aussi été faites dans des
anal yses intra-entreprises, entre
phases de production ou encore entre
nachi nes.

En outre, plus d une vingtaine de
situations types d accidents du tra-
vail ont été décrites (qualifiées et
quantifiées) et schématisées sous
forme d'illustrations. De surcroit,
chacune delles est assortie de
recommandations sur |es noyens et
nmesures susceptibles de les préve-
nir. GCes recomandations portent a
la fois sur |'organisation hunaine
et sur |'organisation technique du
travail (machinerie, outils, équipe-
nments, espaces de travail, etc.).
Certaines de ces reconmandations
provi ennent directenent des regis-
tres d entreprises. D autres ont
été fornul ées par les ingénieurs qu

ont effectué les visites des entre-
prises partici pantes.

Nous souhaitons que | e contenu de ce
rapport fournisse aux entreprises de
ce secteur d activite, quelles
aient ou non contribué a la réalisa-
tion de notre étude, un natériel qui
| eur pernettra d anéliorer les con-
ditions de sécurité qui preéval ent
sur les lieux de travail

Arrivées au terne du projet, nous
tenons a renercier nessieurs Serge
Massé, Raynond Bél anger et Joseph-
Jean Paques de |'équipe Sécurite-
ingénierie. Nous sonmmes spécial e-
nment redevables a nonsieur Serge
Massé pour le tenps qu'il a accepté
de consacrer a |'étude des 1 241
rapports d' accidents recueillis, en
vue de formuler des recomrandations
pour la prévention éventuelle des
circonstances d accidents décrites
dans chacune d'elles. Sa bonne
huneur et sa conpétente ont été tres
appr éci ées.



Au Programme organisation du tra-
vail, nos remercienments s'adressent
plus particuliérenent a madame
M cheline Levy, qui a participé de
prés a toutes les étapes de réali-
sation et de finalisation de |'é-
tude, de méne qu' aux professionnels
du soutien informatique, nessieurs
Thierry Pet it ean- Roget, Paul
Massicotte et Robert Pichon, qui ont
fait preuve d efficacité et de pa-
tience.

La présentation finale de ce rap-
port-terrain a été rendue possible
grace a la précieuse participation
d une ressource fort qualifiée
nmadane Denyse Chagnon.
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INTRODUCTION

Ce rapport de recherche présente | es
princi paux résultats d une étude sur
les accidents du travail dans Ile
secteur des scieries effectuée en
1987. L'étude avait pour but : 1)
didentifier les situations d' ac-
cidents |l es plus typiques des entre-
prises du secteur; 2 ) de préciser
dans quels types d entreprises et
dans quel |l es phases du processus de
fabrication du bois d' oeuvre ces
situations d accidents sont |es plus
fréquentes; 3) de formuler des
recommandations relatives al'orga-
nisation de l|a production et du

travail pour que des stratégies de
prévention puissent étre mses de
['avant et inplantées dans le
mlieu.

L' étude répond a des attentes nani -
festées par ce nilieu en vue d ob-
tenir un portrait aussi étoffé que
possible des risques d' accidents
encourus dans diverses entreprises
et de recevoir des suggestions rel a-
tives a la prévention de ces ris-
ques.

Cette étude fait aussi suite a des

travaux antérieurs, réalisés a
['"IRSST, qui avaient déja nms en
évidence un certain nonbre d' ac-
cidents types. Ces travaux indi-
quai ent gue certains accidents

avai ent tendance a se produire a des
phases de transformation du bois
d' oeuvre ou a des postes de travail
particuliers, alors que d autres
survenaient a des endroits relati-
verment noi ns spéci fi ques. !

1 E Qoutier, L. Laflamme, Profils
d accidents en scierie, Mntréal,
| RSST, 1985, 43 P.

de

prévention 1

Rapport terrain

Lors de cette premere recherche, le
nonbre réduit d' accidents analysés
de néne que |'absence d'information
relative aux travailleurs exposés et
a |la machinerie enpl oyée rendaient
difficile toute relativisation et
toute généralisation des résultats.
Au meux, donnions-nous alors un
profil des principaux risques d' ac-

cidents auxquels les travailleurs
des scieries senblaient étre expo-
Sés.

Le fait que le secteur des scieries
demeure un secteur d activité prio-
ritaire pour la Commssion de |a
santé et de la sécurité du travail
du Québec (CSST), et les attentes
mani festées par les gens du mlieu
nous ont incitées a poursuivre nos
travaux, profitant des connai ssances
déj a acqui ses.

Dans cette nouvel | e recherche,
avons tenté de meux définir Iles
circonstances dans lesquelles |les
accidents tendent a se produire et
de donner un apercu de la répar-
tition des risques d' acci dents sel on
diverses phases de production et
selon divers types d entreprises.
Ces nouvelles informations ont pu
étre obtenues grace a la collabo-
ration de neuf entreprises. Des
i ngéni eurs de |'équipe de sécurité-
ingénierie de |'lI RSST nous ont aussi
perms de bénéficier de leur ex-
pertise dans ce secteur d activité
pour parfaire notre cadre d' anal yse
des acci dent s.

nous

déroul ée en automme
1987. Des visites d entreprises
pilotées par |les chercheurs du
groupe de sécurité-ingénierie ont eu
lieu de septenbre a décenbre. Au
cours de chacune d'elles, des ren-

L' étude s'est



2

Rapport terrain

sei gnements généraux sur |'organi-
sation de la production et du tra-
vail ont été colligés et des obser-
vations de nmachi nes et d' équi perments
sur les lieux de travail ont été
réal i sées. Tous les accidents
inclus aux registres des entreprises
depuis janvier 1986 jusqu' au noment
de la visite dusine ont été re-
cueillis et codifiés en fonction de
la grille d analyse présentée a
[ Annexe | . Pres de 60 variables
ont été codifiées pour décrire
chaque événenent.

Nos anal yses ont porté a la fois sur
les caractéristiques de ces ac-
cidents, sur leur fréquence et sur
leur graviteé.

Les axes de conparaison privil égi és
rel évent de |'organisation générale
de la production dans les entre-
prises : 1) la capacité de produc-
tion des entreprises, estimée a
partir du nonbre de travailleurs
enpl oyés et du nonbre de nachines
utilisées; 2) le type de bois d' oeu-
vre produit, que ce soit du bois de
di mensi on honogéne ou encore du boi s
de dinensions variables; 3) les di-
verses phases requises pour la fa-
brication du bois d' oeuvre.

Ces phases ont été scindées de la
facon suivante : 1) la préparation
des billes; 2) le sciage des billes
et des planches ; 3 ) la classifi-
cation et |'enpilage des planches;
4) le rabotage. On retrouvera a la
figure 1 un schénma illustrant ces
di verses phases. Y sont aussi indi-
guées | es machines |es plus souvent
en usage tout au long du processus.

Il est a rappeler a cet égard que |la
fabrication du bois d oeuvre est un

Accidents types du secteur des scieries ;
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processus en flux continu.  Aussi
en plus des équipenents requis pour
sa transformation, la production du
bois d' oeuvre nécessite |'utili-
sation de dénéleurs et de convo-
yeurs, pour le tri et le transport
de la natiére |igneuse d une nachi ne
de transformation a une autre, no-
tamment a cause de |a dinension
inportante, et variable, des piéces
de boi s.
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1. MATER EL ET METHODOLOG E

1.1 Renseignenents sur |es
entreprises participantes

Le tableau 1 fournit des rensei gne-
ments généraux a propos des neuf
entreprises partici pantes. En vue
de respecter la confidentialité et
|"anonymat, l|es numéros fournis en
col onne de gauche sont ceux qui ont
été alloués a chaque entreprise tout
au | ong des anal yses. (n renarquera
que le volune de production varie
consi dérabl enent d' une entreprise a
|"autre. Ces différences se refle-
tent en outre dans | e nonbre de tra-
vaill eurs enployés dans chaque en-
treprise ainsi que dans la durée
quotidienne de la production et la
durée des quarts de travail. De
plus, les entreprises 4, 6, 7,9 et
10 ont toutes les cing une usine de
rabotage qui a fait |'objet d'inves-
tigation au cours de |'étude.

Dans toutes les entreprises ou plus
d un quart de travail existe, il y a
rotati on hebdormadai re des enpl oyés

/5
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sur les quarts. Aussi, huit de ces
neuf entreprises sont en opération
cing jours sur sept, du lundi au
vendr edi . Dans |'entreprise 7,
trois cédules de travail sont en
application: 1) 5 jours de travail
et 2 jours de congé; 2) 7 jours de
travail et 4 jours de congé; 3) 6%
jous de travail et 3-% jours de
congé.

1.2 Renseignenents sur les 1 241
acci dents

Les tableaux présentés dans cette
section donnent un apercu des prin-
Ci paux renseignenents recueillis au
cours de |'enquéte sur |'ensenble
des 1241 accidents du travail dé-
crits aux registres des entreprises
participantes. Des données ont pu
étre conpil ées a propos not anmrent

1) du noment ou s'est produit |'ac-
cident; 2) du travailleur accidenté;
3 ) de I'endroit ou |'accident est
survenu; 4 ) des circonstances dans
lesquelles il s'est produit ; 5) de
| a bl essure subie; 6) des recomman-
dations fornul ées pour prévenir le
genre d' accidents décrit.

TABLEAU QUELQUES CARACTER STI QUES DES ENTREPR SES PARTI O PANTES
T T Lo LT Wombre - Toe et 0
: ( Volume - . Nombre .. i guoditien ”“ZQhart‘de traééil“
R annuel ‘de. annuel de - 6'heure§46e L T ‘
Entreprlse productlon1 t;availleu%g f productlon jﬂt Jour 801r Nuxt .
o W LT sy 0005 LS 730077 27 R W e
Gl 37050 . -0, 1k -8 30 e e L T
w0, 6 e 798 000 mw ( 1700 “ AR
Lo 541 225000 wzyfa 224 -21:00,
7179 550 bo’” “,: £+ 201007
" 558 600 T g5l e e ke 22330,
2 798 000 * 11;23*“%“ v 22430
11*;3%“* P399 000 e 66 L ““Wzo E
2% ews ~~;35(} 0001 62 23 ocr I

en metred
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1.2. 1 Monent d' occurrencedel ' acci dent
TABLEAU 4 : Jour DE L' ACO DENT

Quatre variables ont été enployées Jour de |"accident N %
pour préciser a quel nonment chaque
accident s'est produit : 1) I'an- Lundi 258 20,8
née; 2) lenois; 3) lejour dela Mar di 213 17,2
semaine; 4) le quart de travail. Mer cr edi 227 18,3
Les résultats de la conpilation Jeudi 242 19,5
relative a ces variables sont pré- Vendr edi 177 14,3
sent és dans |es prochains tabl eaux. Sanedi, dimanche 117 9. 4
TABLEAU 2 : ANNEE DE L' ACOI DENT Non spécifié 7 0,6
Année N % Tot al 1 241 100, 0
1985 46 3,7
1986 817 65, 8
1987 373 30,1
Non spécifi é 5 0, 4 TABLEAU 5 : qQuarT DE TRAVAIL
DE L' ACC DENT
Tot al 1241 100. 0
Quart N %
Jour 567 45.7
TABLEAU 3 : Mo's DE L' AcQl DENT Soi 269 21,7
Nui t 270 21,8
Mi s de
| " acci dent N % Non spécifieé 135 10,9
Janvi er 102 8,2 Tot al 1 241 100, 0
Février 72 58
Mar s 101 81
Avri | 114 92
Mai 110 8,9
Juin 125 10,1
Jui | I et 97 7,8
Aot 131 10, 6 1.2.2 Quel ques caractéristiques des
Sept enbre 114 92 acci dent és
Cct obre 102 8,2 .
Novenbr e 116 93 A propos des travailleurs acci-
Décenbre 51 4.1 dentés, nous ne précisons ici que
| eur age, |eur expérience de travail
Non spécifié 6 0.5 dans |'entreprise et |eur occupation
au nmorent de |'accident. (Moir ta-
Tot al 1241 100, 0 bl eaux 6, 7 et 8)
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Tableau T : exetrience pans L'ENTRE
TABLEAU 6 : AGE DU TRAVAILLEUR PRISE DES TRAVAILLEURS
ACCIDENTE ACCIDENTES
Age A . N % gxpériénce Y . R 1
-de 25ans . 254 . 20,5 ~0&lan 216 17,4
25 a3y . 178 10 .1 & 2 ans 115 9,3
3/ oaby .50 . 9 285 ans - 3 115
45 a8 54 189 .. 15,2 75 a7 ans ' 169 13,6
55 ans et + 68 . 5,6 7 &89 ans 223 18,0
. .- : "9 ans et plus 11z 9,0
Non spécifié 35 2,8 .
Non spécifié -. - 263-. 21,2
Total 1241 100,0 ‘
Totsl 1 241 100,0

TABLEAU 8 ! OCCUPATION DU TRAVAILLEUR ACCIDENTE

Occupation N %

Personnel d'entretien et de reléve {journalier,
horme de ménage, d'entretien, honme de rel éve,

manoeuvr e) 255 20,5
Per sonnel de mmi ntenance {mécani ci en, soudeur,

menui si er, machiniste) 196 15,8
Opérateur de chargeuse, d'équi penent | éger, de )
machi neri e | ourde 100 81
Préposé au triage, classificateur, tire-planches.

opérateur de table de retour 95 1,7
Préposé au bassin de trenpage, au démgl eur

‘a billes, au trongonnage §6 69
El ectricien, électronicien, affdteur 1 B.7
Enpi | eur 67 54
Préposé a |'écorcage 49, 39

Préposé a la scie a ruban, a la scie nmultiple,
a | ' équarrisseuse-déchi queteuse, a |la déligneuse-

déchi quet euse 49 39
Préposé au séchoir, a la récupération de copeaux,

t rongonneur manuel 48 3,9
Pr éposé au refendage A2 3,4
Ebout eur, ébouteur-cl assificateur 39 31
Opérateur de consol e 32 2,6
Préposé a | a déchi quet euse 30 2,4
Préposé a | a raboteuse, a |'égaliseuse-

attacheuse, a |a désenpil euse 29 2,3
Non spécifié 53 4,3

Tot al 1 241 100, O
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1.2.3Lieud occurrencedel ' acci dent
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Tableau 9 : entrepriSE OU SEST
PRODUIT L'ACCIDENT

Chaque accident a été associé : 1) a Entrepri se N %
une entreprise; 2} aun site parti-
culier dans |'entreprise; 3) a une E4 100 8 1
phase spécifique dans la tranfor- E6 328 26. 4
nation de la matiére ligneuse; 4) a E7 325 26’ 2
une machine principale, |orsque E5, ES, E9 77 6.2
| " acci dent survenait dans |'usine de E10 110 8' 9
sciage ou de rabotage; 5) a un type i 224 18 0
de machines, |e cas échéant. Les E12 77 6’2
rensei gnenents ainsi obtenus sont ’
présentés dans |es tableaux 9 a 13. Tot al 1 241 100 0
Tabl eau 10 : SI TE DE L' ACCI DENT
Machi ne, véhicule ou atelier N %
Ebout euse, tire-planche, dénéleur a pl anches 125 10, 1
d asseur, enpileuse, attacheuse 125 10, 1
Véhi cul e, chargeuse, cam on, canion ¢l évateur 110 89
Ecor ceur 97 7.8
Dénel eur a billes, trieur a billes 86 6,9
él i gneuse- déchi quet euse et
équar r i sseuse- déchi quet euse 75 6,0
Séchoi r, bral eur, cour 72 5 8
Trenpage, trongonnage 68 55
Ref endeuse, déligneuse 65 5,2
Déchi quet euse 64 5,2

Ateliers, (électricité, peinture, soudure,

expédition, conciergerie, linerie)

Gar age

Rabot euse, désenpil euse, machi ne
alattes, cercleuse

Sci e a ruban

Aucune, non spécifié

63 51
53 4, 3
51 4,1
38 3.1
149 12,0

Tot al

1 241 100, 0
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Tabl eau 11: PHASE DE PRCDUCTION QJ S EST PRODU T L' AGQ DENT

Phase de production N %
Préparation des billes 239 19, 3
Sci age 274 22,1
Qassification et enpil age 160 12,9
Rabot age 112 90
Non spécifié ou autre 456 36,7

Tot al 1 241 100, 0

Tabl eau 12: MACH NE PR NO PALE QJ S EST PRIDU T L' AQO DENT

Machi ne principal e N %
Convoyeur a chal nes 153 12, 3
Convoyeur a bandes 115 93
At t acheuse, désenpil euse, enpil euse

cl asseur, raboteuse 88 71
Sci e a ruban, déligneuse-déchi quet euse.

équarri sseuse- déchi quet euse, ref endeuse 69 5.6
Dénel eur 63 51
Ecor ceur, trongonneuse 63 51
Ebout euse 60 4.8
Convoyeur a roul eaux, table d'entrée 49 3.9
Déchi quet euse 41 3.3
Non spécifi é, ou aucune 540 43.5
Tot al 1241 100, 0

Tabl eau 13 : TYPE DE MNCH NES QJ S EST PRODU T L' AGO DENT

Type de machi nes N %
Convoyeur s 317 25.5
Machi nes de transformati on de

la mati ére |igneuse 250 20,1
Dénmél eurs a billes ou a pl anches 63 5.1
Préparation des billes 55 4.4
d asseurs 16

1.3
7’ - - , 540
Non spécifié 435

Tot al 1241 100, 0
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1.2.4 Activité en cours au nmonent
de |'accident

Pour décrire ce qui était en train
de se passer sur les lieux de tra-
vail au moment de |'accident, cing
variables sont ici présentées. Trois
dentre elles servent a préciser ce

Tableau 11 : ACTIVI TE DU TRAVAI LLEWR

Accidents types du secteur des scieries ;
| RSST - RT-026

que le travailleur était en train de

faire : 1) son activité de travail
2) l"action qu'il avait entreprise
3) le geste qu'il posait. Une
quatriéme variable spécifie |'outil
utilisé; une cinquiéene, |'objet (ou
matiére) vers lequel le geste était
dirige.

AU MOMENT DE L' ACCI DENT

Activité en cours N %
Produire, aider ala production 517 41,7
Débl oquer, déneler, aider au

debl oquage ou au déngl age 240 19.3
Réparer, entretenir ou réparer.

aider a |'entretien-réparation 213 17,2
Entretenir 147 11,8
Transporter de |a marchandi se

superviser, étre en pause, attendre 58 4.7
Non spécifié 66 53

Tot al 1 241 100, 0

Tabl eau 15: ACTION DU TRAVAI LLEUR AU MOMVENT DE L' ACCI DENT

Action effectuée N %
Mani pul er un outil ou un obj et 306 24,7
Se dépl acer 236 19,0
Déngél er, débl oquer manuel | ement récupérer

depl acer, replacer, réaligner, décoincer 206 16, 6
Actions de production, pour opérateurs;

opérer, démarrer, enpiler, trier

ébouter, classifier 87 7,0
Net t oyer 78 6,3
Entretenir couteaux et scies: ajuster.

changer, vérifier 61 4.9
Autres actions manuel l es; Installer, décrocher,

attacher, enroul er, débrancher, enlever,

avertir, dénontrer, expliquer, attendre 56 4,5
Débl oquer avec outil: piquer, scier 51 4.1
Actions avec outil: souder, rectifier,

marquer, neuler, |iner, aiguiser, peindre 46 3.7
Non spécifié 114 9.2
Tot al 1 241 100, 0
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Tabl eau 16: GESTE DU TRAVA LLELR AU MOMENT DE L' ACC DENT
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CGest e posé N %
Mouvenent i ndéterm né du haut du corps 449 36, 2
Dépl acenent hori zontal : marcher,

recul er, courir, bouger un pied 107 8 6
Tirer, serrer, enlever, retirer 96 7.7
Pousser, roul er, lancer, tourner 94 7,6
Soul ever, déposer, verser 72 5.8
S étirer le bras, faire un signe, se

tenir inmmobile, lever la téte 60 4 8
Descendre, sauter 53 43
Mont er 51 41
Mouvenents inpliquant tout |e corps

(sans forcer): se relever, se pencher.

s' asseoir, se tourner 48 39
Tenir, s'accrocher 48 39
Fr apper 38 31
Non spécifié 125 10,1

Tot al 1 241 100, 0

Tabl eau 17: QUTIL UTILI SE AU MOVENT DE L' ACO DENT

Qutil utilisé N %
Sci e mécani que, cout eau, hache, pic.

crochet, tourne-grune 119 0.6
Marteau, pic a froid, ciseau a froid,

cl é, tournevis, pince, barre 70 5,6
Fils électrique, perceuse, ponceuse.

i me, neul e, soudeuse, rectifieuse,

rectifieuse, nartel euse, extincteur 60 4 8
Pelle, grattoir, bout de planche, .

hose a air, aeau, gratte,

brouette, charriot 49 39
Chai ne, courroi e, escabeau, échelle

banc, cylindre en acier.

paquet de métal, attacheuse.

cercl euse 30 2.4
Aucun 745 60, 0
Non spécifi é 168 13,5

Tot al 1 241 100, 0
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Tableau 18 1 OBIET QU MATI ERE | MPLI QUE DANS L' ACCH DENT

Obj et ou natiére N %
Pl anche, madrier, crodte 231 18,6
Bille, équarris, boisbrut, arbre 184 14, 8
Sci ures, copeaux, particul es 122 0.8
Espace de travail 68 55
Pi éce de métal 66 9,3
Paquet de bois, lattes 62 50
Equi permrent et partie d équi penent 62 50
Bl oc, norceau de bois _ o 44 35
Qutils, accessoires, produits chim ques 42 34
Non spécifié 360 29,0

Tot al 1241 100, 0

1.2.5 Contraintes d exécution du
travail particuliéres

Lorsque des contraintes particu-
liéres d exécution du travail ont
été nentionnées sur |es déclarations
d' accidents, elles ont été prises en
considération dans |'une oul'autre

variables précisent: 1) si des con-
traintes d' environnenment et d' espace
de travail se sont présentées; 2) si
des contraintes physiques d' exé-
cution de la tache se sont mani-
festées; 3) si des perturbations de
|'"activité de travail ou du pro-

des variables décrites dans les cessus de production ont pu étre
tabl eaux présentés ci-apreés. Ces rel evées.
Tabl eau 19: PROBLEMES D ENVI RONNEVENT RENCONTRES
Probl emes d' envi r onnenent N %
Nei ge, gl ace, huile, eau 69 56
Enconbrenent, pl ancher inégal, roche 65 5,2
Sci ure, poussiere 58 4,7
Vent, gaz, bruit, éclairage 34 2,7
Non spécifié 1015 81,8
Tot al 1241 100, 0
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Tabl eau 20: COCONTRAI NTE PHYSI QUE AU MOMENT DE L' ACCI DENT

Contrai nte physi que N %
Aménagenent du poste, espace
restreint, nouvenent répetitif 125 10,1
Equi perment | ourd a transporter
Seul ou en équi pe 79 6.4
QG inper sur de |'équipenent ou une pile
de bois 69 56
Manque d' outil ou outil en
nauvai s ét at 33 2.7
Installation tenporaire 9 0,7
Non spéci fi é 926 74,6
Tot al 1 241 100, 0

Tabl eau 21: PERTURBATI ON AYANT PRECEDE L' ACC DENT

Per t ur bat i on N %
Boi s coi ncé 171 13,9
Boi s ou paquet de bois nal

pl acé, qui avance nmal, mal dirigé 69 5,6
Boi s accumul é 59 4,8
Bris, blocage de machi nes 56 4,5
Autres (environnement ou outil) 8 0,6

Non spécifi é ou non applicabl e 878 70,7

Tot al 1 241 100, 0
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1.2.6 Le genre d accidents et les
caractéristiques de |la

Accidents types du secteur des scieries :
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subies : 1) le genre d accidents,
c'est-a-dire le fait qui a imeédi a-

bl essure tenent occasionné la blessure; 2) le
siege de la |l ésion; 3) sa nature; 4)
Comme |'indiquent les prochains son agent causal; 5) |a durée d ab-
tableaux, <cing variables ont été sence du travailleur consécutive a
enpl oyées pour décrire |es bl essures | " acci dent .
Tableau 22 : GENRE D'ACCIDENTS
Genre N %
Etre frappé par un obj et non mani pul é projeté 197 15,9
Heur t er 195 15,7
Chute au méne niveau ou a un niveau plus bas 161 13,0
Etre frappé par un objet vol ant 145 11,7
Effort excessif en transportant, déplacant 133 10,7
Etre coincé 114 92
Etre frappé par un objet manipul é 105 8,5
Effort excessif en tirant, poussant, |evant 78 6,3
Faire un effort, s'étirer, nouvenent répétitif 57 4,6
Autres ou non spécifié 56 45
Tot al 1241 100, 0
Tableau 23 : SIEGE DE LA LESION
Si ége N %
Cos 217 17,5
Gei | 168 13,5
Doigt (droit) 122 9,8
Mai n, poi gnet 117 9.4
Bras, coude, avant-bras 114 92
Cui sse, genou, janbe 113 91
Cheville, piedorteil 88 7,1
Doi gt (gauche) 86 6,9
Epaul e 64 52
Téte et cou 63 51
Poi tri ne, abdonen, thorax, hanche, sieége 60 4,8
Si eges nmultiples ou non spécifié 29 2,3
Tot al 1 241 100, 0
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Tableau 2k 1 NATURE DE LA LESI ON

Natur o BT e e b
LA v e e
I S § - & - v

xxEcraSement contusmon «;§Ki
Douleur 1omba1gie, hernie“ " :
3 Irrxtatlon, brﬁlure, nausée, allergle
© Coupure éraflure, déchiruggwwwwwwwmmmmem
Foulure; entorse,. etlrement At o
élongation, burs:l.te, RORE RN

"Non- spédifié° fracture, amﬁutation**
Lonon double naturevw L LT SN

%a

Total ., e T ek

Tabl eau 25: AGENT CAUSAL DE LA LESI ON

vwhvgent éausal “ va “A VA ﬁ?v“ . v:v o A: . . E: :_’v’v,_AvA Aw“ % :v“,w T N ﬁ‘:\v)-"A:VAAﬁV ) :V; B %v v s

B A e - . R i magy g g g ¢ R

» Machine ou partie de machine 22,9
Mouvement du corps avec charge LA
- Bois brut, fini, tas de planches .~ T
-Particule, .fumée, flash de soudure’ - °

Objet . D v 10,6
MQutdl o S * S L 7.2
Sol, surface de ‘travail, environnemént' e 64T
Posture ﬂe travail v1bratlon . ﬂ““ . b3,6
Non spécifié LT T e et L gk

Total > =~ “ e T A S e A 100;0;

Tableau 26 1 NOVBRE DE JOURS PERDUS

J,U“d“ﬁi“s perdust " T s LT UL L

" O e ”LLK RS P . S
Brag, Y 5 i e
ﬁﬂxkﬁ 10.5 w;ﬁy;:”A e, T
& 975 deces PR TR
Travaux légers” Ry i % iz

.Totd: ’ 77 "7"77/ Al 77| "’?4|,.7 >77 aoofr<

! Les accidents n'entrainant pas de perte de tenps proviennent en grande par-
tie d une entreprise (E11). Ils ont cependant été conservés pour |a phase
descriptive des anal yses, car ce sont |es circonstances des événenments qui
nous intéressent.
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1.2.7 Recomrandati ons

Les recommandations fornul ées pour
éviter la survenue des accidents
décrits sur les registres d ac-
cidents ont toutes été codifiées.
Cert ai nes déclarations ne con-
t enai ent aucune reconmandat i on;

Accidents types du secteur des scieries
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d autres pouvaient en avoir jusqu' a
quatre. Le tableau 27 indique |'im
portance relative de chaque sujet
qui a fait |'objet de recomman-
dations, sur la base de la conpi-
lation totale (des 1 470 recomman-
dations ).

Tabl eau 27 : RECOMANDATI ONS FCRMULEES POUR EVI TER L' ACC DENT
Reconmandat i ons N %
Arélioration de |la circul ation
de la nati ére |igneuse 383 26,1
Met hode de travail 196 13.3
Pr udence 176 12,0
Anélioration des fonctions
princi pal es des nachi nes 131 89
Modi fi cation de |'aménagenent
du poste et des accés 129 8 8
Entretien préventif et nettoyage 118 80
Uilisation d outils ou
d' équi penents adéquat s 104 7,1
Wilisation d' E P* o8 6,6
Conmmuni cation entre travaill eurs,
formation et information 72 4,9
Arrét de machi ne ou cadenassage 63 43
Tot al 1 470 100, 0

*ElP.  Equi perrent i ndi vi duel de protection
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2. SI TUATI ONS TYPES D ACO DENTS

Pl usieurs situations d accidents ont
pu étre mses en évidence au cours
des anal yses. A des fins de présen-

prévention [17
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boi s posent en fait des probl emes de
circulation (convoyeurs), de tri
(dénél eurs), de tronconnage et d' é-
corcage (voir figure 2). Incidem
ment, bon nonbre d' accidents sur-

tation, dansletextequi suit, |'ensenbl e de sensgst dansonstdantphase de production

subdi vi sées selon deux points de
vue : 1) l'activité de travail réa-
lisée dans les circonstances d' ac-
cidents; 2) le siége de |ésion
atteint, lorsque diverses activités
sont  concer nées. Quatre grands
types d activités sont retenus : 1)
| es taches immédi ates de production
assi gnées aux travailleurs, incluant
| e débl ocage de billes ou de plan-
ches; 2) l'entretien des lieux et |la
gestion des rebuts; 3) I'entretien
et la réparation de |a machinerie et
des équi penents; 4) |es dépl acenents
dans la cour et |'entretien-répa-
ration de divers veéhicules. Le
siege de lésion sur lequel nous
insistons par ailleurs est |'oeil.

2.1 Les taches i nmédi at es de
product i on

Pour décrire les accidents caracté-
ristiques des téaches inmédiates de
production, nous avons scindé le
processus de fabrication du bois
d oeuvre en trois phases dis-
tinctes : 1) l'entrée et la prépa-
ration des billes; 2) le sciage; 3)
la classification, |'enpilage et le
rabot age des pl anches.

2.1.1 L'entrée et la préparation
des billes

L'entrée et la préparation des bil -
les constitue une phase de produc-
tion assez critique pour |a sécuritée
du travail. Le volurme et la di-
nmension fort variables des billes de

ont eu lieu au cours d activités de
débl ocage, sur |es convoyeurs et dé-
néleurs, ou a |'entrée des nachi-
nes. Trois de ces situations sont
décrites dans le texte qui suit.
Elles sont a peu pres toutes ini-
ti ées par des circonstances senbl a-
bles (bois bl oqué, bois accumul é),
nmais elles se produisent a des na-
chines différentes.

LE DEBLOCAGE A PROXI M TE DES
ECORCEURS ET TRONGCONNEUSES
(33 cas)

Des | ésions bénignes surviennent au
cours de déblocages effectués preées
des écorceurs et tronconneuses. Des
interventions des travailleurs, des
préposés a |'écorcage notamrent,
sont en ce cas requises soit parce
que le bois est bloqué soit a cause
de défectuosités nécani ques. Les
convoyeurs ont été identifiés commre
étant |es nmachines ou ce sont pro-
duits la plupart des accidents.
D verses contraintes d exécution de
la tache sont relevées: 1) espace
restreint; 2) aménagenent du poste;
3 ) outils de travail inadéquats ou
non di sponibles ; 4 ) devoir grinper
sur une machine pour exécuter un
travail.

Pres de la nmoitié des blessures
subi es au cours de ces interventions
se sont produites pendant la nuit.
Les machi nes étaient aussi fréquem
nment en opération

Les travaill eurs subi ssent des bl es-
sures a la téte et au cou de
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Figure 2 : Les téaches de production a |'entrée des billes
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nméme qu' aux janbes. Ce sont des cas
d' écrasenents ou de coupures ayant
comme agent causal une pi éce de bois
ou un outil (crochet, gaffe, pic,
etc.). Le geste du travailleur est
dirigé vers une piéce de bois ou un
résidu (crolte, norceau de bois). Il
est en train de nanipul er ou encore
de scier, décoincer, "piquer" la
nati ére |igneuse. Ces bl essures sont
peu sévéres; plus des deux tiers
n'ont occasionné aucun jour d'ab-
sence. La noitié de ces accidents
ou de ces incidents sont survenus
dans |'entreprise 11

Figure3: Billenal alignéeal' écorceur

Les recommandati ons découl ant de ces
récits d accidents s'adressent a la
fois : 1) aux méthodes de travail,
2) a |'aménagenent du poste, 3) au
conportenent des pieces découl ant de
la conception des machines, 4) a
|"arrét et au cadenassage préal abl es
des machines avant toute inter-
vention de débl ocage.
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LE DEBLOCAGE SUR LES OONVOYEURS
(25 cas)

En cours de production ou, plus spé-
ci fi quenent, de débl ocage, |'aligne-
nment du bois sur les convoyeurs (a
chaine notamment) est une tache a
laquel le est associée wune autre
catégorie d' accidents. Les préposés
aux trieurs a billes et aux déne-
leurs sont fréquemment affectés.
Ils se blessent au nonment ou ils
dépl acent, réalignent ou replacent
une pi éce de bois, en utilisant dans
certains cas un pic, une gaffe ou un
crochet.

Les nmachines sont alors en opéra-
tion. Les bl essures subies dans ces
situations résultent souvent de
heurts et coincenments qui inpliquent
une partie de machine. Des écrase-
nents sont fréquents et les doigts
sont souvent affectés. Treize de ces
accidents se sont produits pendant
lanuit. Aussi, |'entreprise 7 enre-
gistre a elle seule la nmoitié d en-
tre eux.

Figure 4 : Bille nmal alignée au
trieur & billes
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Figure 5 : Blocage sur un
convoyeur

Entre autres perturbations ayant pu
survenir, le bois nal placé ou nal
dirigé sur le convoyeur et dans |es
machi nes s' avére assez freéquent.

D verses reconmandations ont été
formul ées pour éviter que de telles
situations d accidents ne survien-
nent : 1) la prudence; 2 ) |'angéna-
genent du poste de travail; 3)
|"anélioration de la circul ation des
billes dans Ileur changerent de
direction; 4 ) |'amélioration de
| eurs poi nts de chargenent.

LE DEBLOCAGE AUX DEMELEURS
(28 cas)

Des accidents reliés a une mauvai se
circulation du bois (bloqué, accu-
mul é, nal placé) se produi sent auss

| a ou se trouvent les dénéleurs. Ils
surviennent le plus souvent en si-
tuation de débl ocage. Des préposés
au trongonnage ou au déng€l age sont

Accidents types du secteur des scieries :
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i npl i qués. Les nachi nes sont en opé-
ration au noment de |'accident dans
les trois quarts des cas; des pro-
bl énes de posture ou encore d encom
brement des lieux de travail se
posent aussi dans certains cas. Les
travailleurs sont alors en train de
replacer du bois ou encore de le
scier, le décoincer ou le "piquer".
Le fait de pousser est un geste
assez caractéristique de ces si-
tuations.

Figure 6 : Bl ocage au dénél eur

a billes

Figure 7 : Blocage au bassin de
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Les sieges de | ésion | es plus carac-
téristiques de ces accidents sont
non seul enent | es mai ns, comme dans
| a cl asse précédente, nais aussi |es
bras. Ce sont surtout des cas d' é-
crasenent s occasi onnés par des coi n-
cenments ou par le fait d étre frappé
par un objet non mani pul é, une bille
de bois en particulier. Lorsqu' un
outil est utilisé, un pic, une gaffe
ou un crochet le plus souvent, il
est parfois aussi inpliqué comre
agent causal de lalésion.

Les perturbations associ ées a cette
cl asse d' accidents rel event de bl o-
cages, d'accunul ation ou de probl éne
d' ali gnerrent du boi s.

La noiti é de ces accidents se sont
produits la nuit, comme ceux de |a
cl asse précédente; |'entreprise 11,
plutdt que |'entreprise 7, est celle
que |'on retrouve la plus souvent
concer née.

Les reconmandations fornul ées por-
tent sur 1) |'usage de mét hodes de
travail appropriées; 2 ) une circu-
|ation et un node de chargenent ame-
liorés de la matiére ligneuse;, 3)
| "aménagenent et |'entretien des
postes de travail .

Toujours a l'entrée des billes, cer-
taines autres situati ons d' accidents
ont lieu en cours non plus de débl o-
cage nais plutdt de production
B les sont décrites dans le texte
qui suit.

LA MAN PULATI ON DES Bl LLES
(38 cas)

Cette autre classe d accidents in-
clut un ensenble de |ésions du dos
et de |'abdonen, de gravités di-
verses. Cest en outre dans cette
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classe que |'on retrouve la plus im
portante concentration de tra-
vailleurs ayant subi plus d' une
bl essure au cours des deux années
couvertes par |'étude. Des jour-
naliers sont inpliqués dans prés de
lanoiti é de ces acci dents.

Figure 8 : Manipulation de billes
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Des mouvenents du corps inpliquant
une charge a transporter ou a tirer
sont presque toujours a |'origine de
ces |ésions. GCes nouvenents sont
exécut és not ammrent au poste de tron-
connage (fonction principale) ou
pres de convoyeurs. Les diverses
actions effectuées (nanipuler, dé-
pl acer, autres actions de pro-
duction) sont souvent dirigées vers
une bille de bois. Celle-ci peut
ménme étre bloquée. L'entreprise 6
enregistre a elle seule pres de la
noi ti é de ces acci dents.

La plus fréquente recomrandation a
propos de ces accidents est d' ané-
liorer le conportenment des pieéces,
soit sur |es convoyeurs ou dans |es
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machi nes, soit dans |leurs chan-
genents de direction. Le cadenassage
des nachines ressort aussi en quel -
gues occasi ons.

LES DEPLACEMENTS
(27 cas)

Des accidents se produi sent aussi
lorsque les travailleurs effectuent
des notions du corps en un néne |ieu
ou lorsqu'ils se déplacent d'un
endroit a un autre, en nontant, en
descendant, ou en narchant. Ces
dépl acements sont |le plus souvent
effectués en cours de production et
divers enplois et groupes d enplois
sont touchés. Le bassin de trenpage
et les passerelles sont des endroits
assez critiques pour ces situations
d' acci dent s.

Figure 9 : Déplacenents dans |es

escaliers et passerelles
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El |l es se tradui sent fréquemrent par
des chutes, au nméne niveau ou a un
ni veau pl us bas, qui occasi onnent en
particulier des entorses et foulures
aux nenbres inférieurs {janbes, che-
villes et pieds). Prés de la noitié
des blessures appartenant a cette
classe ont occasionné de 6 a 10
jours d' absence du travailleur.

Dans plusieurs cas, |'espace ou
| " environnement de travail ont joué
un role dans |es circonstances de
|"accident (sol et surface de tra-
vail, parfois glacés ou enneigés;
travailleur grinpé sur une piéce
d' équi perent).

Les reconmandations relatives a ces
situations d accidents sont assez
diversifiées : 1) entretien et adeé-
quation de |'équipenent utilisé; 2)
prudence du travailleur; 3 ) anéna-
genent et entretien régulier des
lieux de travail; 4) anmélioration du
conportenent des piéces sur les
convoyeurs ou dans |es nachi nes.

2.1.2 Le sciage des billes et
pl anches

Plusieurs nmachines sont utilisées
pour effectuer |le sciage des billes
et des planches et diverses conbi-
nai sons et agencenents de machines
peuvent de plus étre enployées,
d une entreprise a une autre ou,
dans une nénme entreprise, |orsque
pl usi eurs chaines de production ex-
istent.

Corme pour leur préparation, le

sciagedeshillesrequiert aussi | ' enpl oi dediver

voyeurs pour achemner |e bois d' une
nachine a une autre ou encore pour
achemner les résidus vers une
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déchi quet euse. Dans cette autre
phase de production du bois d' oeu-
vre, plusieurs situations d' ac-
cidents sont aussi initiées par des
probl énes d'alignement et d'accunu-
lation de billes et planches; |les
travailleurs se blessent ainsi en
cours de taches inmmédiates de pro-
duction ou encore de téaches connexes
comre | es débl ocages ou dépl acenent s
en vue d un débl ocage (voir figure
11).

Les sous-groupes d' accidents décou-
lant de ces activités de travail et
gque nous présentons dans le texte
qui suit sont associés a des machi -
nes particuliéres.

L' EQUARR SSEUSE- DECH QUETEUSE
(10 cas)

A l'entrée du sciage, |a ou se trou-
ve | ' équarri sseuse- déchi quet euse ou
sur des convoyeurs (a bandes), des
accidents associés a |'usage d' ou-
tils dédi és au déblocage et a l'ali-
gnenent des billes de bois (gaffes,
pi cs, crochets) surviennent. Pl u-
sieurs de ces accidents se pro-
duisent alors que le travailleur, un
opérateur d' équarri sseuse-déchi que-
teuse ou un préposé au dénél age,
tire sur une bille avec cet outil.

Ces notions du corps provoquent des
doul eurs diverses, au dos en parti -
culier. Certaines de ces blessures
sont subi es dans des postures incon-
fortables ou encore lors de |'utili-
sation d outils en nauvai s état.

Le bois bloqué, mal dirigé ou na
placé sont les perturbations as-
soci ées a ces événenents, le cas
échéant .
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FigurelO: Billenal alignéeal' équarri sseuse

Pour prévenir ce genre d' accidents,
il a été notamment recommandé d' ané-
liorer la circulation du bois sur
les convoyeurs ou dans les na-
chines. L'entreprise 10 a enregistré
six de ces dix accidents.

LA DELI GNEUSE- DECH QUETEUSE
(18 cas)

Un total de dix-huit événerments fort
typiques de |'entreprise 11 (15/18)
se sont produits en cours de pro-
duction, alors que les travailleurs
s'affairaient a replacer ou a dé-
néler le bois, sur |le convoyeur ( a
chaines) d'entrée de |a déligneuse-
déchi quet euse. Plusieurs de ces ac-
cidents n'ont occasionné aucune
perte de tenmps. Les bl essures subies
sont des contusions aux bras, aux
mai ns et aux doi gts.
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Les travailleurs inpliqués sont
princi pal enent des opérateurs de
dél i gneuse- déchi queteuse, nais on
retrouve aussi des préposés a la
"table de retour” et des "tire-plan-
ches". Au nonent de |'accident, ils
pouvai ent se tenir immobiles a pro-
ximté de | a machine ou du convoyeur
ou encore étre en train de pousser
une planche. GCertains travailleurs
ont été frappés par un objet (plan-
che) qu'ils ne nanipul ai ent pas.

Pour la prévention de tels acci-
dents, il a été suggéré : 1) d ané-
liorer la circulation du bois sur
I es convoyeurs ou dans |a machine;
2) d ajouter un dénéleur ou d' ané-
liorer, de nodifier ou d effectuer
des ajustements aux dén€l eurs exis-
tants; 3) de meux aménager |'espace
de travail .

LA REFENDEUSE QU LA DELI G\NEUSE
(28 cas)

Des accidents de débl ocage se pro-
dui sent aussi a proximté des refen-
deuses et déligneuses, |a ou se
trouve |la machine, ou sur des con-
voyeurs (a roul eaux). Les travail-
leurs inpliqués sont souvent des
opérateurs de refendeuse qui, au
noment de |'accident, s'affairent
notamment a débl oquer une piéce de
boi s, manuel | enent ou avec un outil.

Plus de la noiti é des |ésions subies
en ces cas sont des contusions aux
bras ou aux nains qui résultent de
coi ncerments qui inpliquent une par-
tie de machine (un garde, une cour-
roi e). Plusieurs de ces | ésions sont
rel ati vement plus séveres que celles
des cl asses précédent es 6 jours et
plus de perte de tenps.

Les perturbations relevées sont des
bl ocages de bois et bris de machi-
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ne. Un total de 11 accidents de

cetteclassesesont produitsdans|'entreprise4

survenus dans |'entreprise 12.

Il est recommandé pour réduire ces
bl essures 1) dutiliser des outils
ou de |'équi penment adéquat ; 2 ) de
cadenasser la nachine; 3) d effec-
tuer des angéliorations mécani ques
sur la machine; 4) d améliorer |les
nmét hodes de travail et 5) |a pruden-
ce.

Figure 12 : P anche coi ncée

LES EFFORTS EXCESSI FS
(42 cas)

Cette classe d accidents inclut un
ensenble de blessures subies en
cours de production, dans |a grande
ngjorité des cas, et inpliquant
| *acconplissenent d'efforts divers
de la part du travailleur, en pous-
sant sur une piece de bois, en la
transportant ou en s'étirant |le bras
pour |'atteindre. Des douleurs et
étirements sont fréquents dans ces
circonstances et les |ésions consé-
guentes occasionnent des durées
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d absence de 3 a 10 jours. Le dos
est un des sieges de lésions |es
pl us touchés.

Les travailleurs concernés sont
notamment des opérateurs de refen-
deuse, des tire-planches ou des pré-
posés a | a table de retour, ou enco-
re des opérateurs de déligneuse-
déchi quet euse. Ces acci dents se pro-
duisent fréquenment a proxinité
d une nmachine ou d un convoyeur
d entrée. Des convoyeurs a chaines

a bandes ou a roul eaux sont rel evés;
la fonction principale de ces con-
voyeurs est une zone dintervention
critique pour les accidents de ce
genre.

Des probl émes de postures ont été
rel evés dans 10 décl arations d' acci -
dents; des contraintes d' exécution
du travail relatives a |'aménagenent
du poste de travail ou au caractere
répétitif de la tache ont aussi été
nment i onnés.

Figure 13 : Manipul ati on de pl anches
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Les recommandations fornul ées por-
tent sur : 1) la circulation du
bois a améliorer sur |es machi nes et
convoyeurs; 2) le balancenment de
| eurs capacités respectives; 3) |'a-
nénagenent des postes et espaces de
travail; 4) |es méthodes de travail.

LE DEBLCIﬁgE SUR DES COWOYEURS A
CHAI NES QU A BANDES
(48 cas)

Dans cette classe d accidents se
retrouvent des bl essures subies, en
cours de déblocage trés souvent, a
proxi mté de convoyeurs a chaines ou
encore a bandes. Certains de ces
convoyeurs sont reliés a la refen-
deuse ou a |'ébouteuse; d autres
sont dédiés a la fonction "tire-
pl anche".

Les travailleurs inpliqués sont des
tire-planches ou des préposés a la
table de retour; des trieurs, enpi-
leurs ou classeurs. Leur activité de
travail au norment de |'accident im
plique |a manipulation ou |e débl o-
cage de billes ou de planches de
bois. Les lésions qu'ils subissent,
des contusions principal ement, ré-
sultent du fait qu'ils sont frappés
par un objet (une piéce de bois),
gu'ils mani pul ent ou non, ou qui est
projeté par une nachine; la téte (et
le cou) de nménme que |les doigts sont
des si éges de | ésion cibles. Prés de
la nmoitié de ces | ésions n' ont occa-
sionné aucune perte de tenps. Les
entreprises 7 et 11 cumul ent respec-
tivement 11 et 13 de ces accidents.



des avenues de prévention
| RSST - RT-026

Figure 1k : Triage et classifi-
cation des pl anches
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Le bl ocage de bois est une pertur-
bati on fréguente dans ces situations
d' acci dent s. M usi eurs dentre
elles, comme cela a déja été sou-
ligné, nécessitent une intervention
du travailleur inpliquant un effort
qui sollicite tout Ie haut du corps.

Figure 15 :

Bl ocage a | a sortie de
| a refendeuse
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Une circulation aneliorée de la
mati ére |igneuse, incluant |e bal an-
cenent des capacités des nmachines
est une recommandation fréquente
pour la prévention de ces ac-
cidents. Suivent |'enploi de nmeé-

thodes detravail appropriéeset |'information-f«

vailleurs en relation avec ces si-
tuations a risques.

L' EBOUTEUSE
(32 cas)

Cette classe inclut 32 accidents qui
se sont produits a |'éboutage, en
cours de production | e plus souvent,
alors que le travailleur débl oquait
ou manipulait de la planche. O
retrouve ici entre autres gestes
ceux de soul ever ou de pousser une
pl anche.
Figure 16 : Manipul ation de

pl anches a |' ébout age
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Les travailleurs inpliqués sont des
préposés a |' éboutage, |e plus sou-
vent, de néne que des cl asseurs, des
trieurs ou des enpileurs, dans cer-
tains cas. L'agent causal des |é-
sions subies peut étre une planche
ou encore un nmouvenent du corps
inpliguant une charge a dépl acer
Ces | ésions résultent en particulier
defforts (en transportant ou s'é-
tirant), de coincements, ou de la
projection d objets par une nma-
chine. Des doul eurs ou contusions,
aux mains ou au dos sont rel evées
L'entreprise 11 conpte 13 de ces
cas d' acci dents.

L' aménagenent des postes et espaces
de travail, |'enploi de méthodes de
travail appropriées et I'ajout ou la
nodification des dénéleurs sont
trois recommandati ons  associ ées a
ces situations d' accidents.

LES DEPLACEMENTS DU TRAVAl LLELR
(20 cas)

Au sciage, conmme a |l'entrée de |'u-
sine, des accidents se sont produits
en cours de déplacenments d un tra-
vailleur dun endroit a un autre.
Il était souvent en train de nonter
ou descendre, ou encore de marcher.
Les travailleurs |ésés ont chuté au
sol ou ont heurté une partie de

machine. 1ls ont subi des foul ures
et contusions, dans plusieurs cas
et, le plus souvent, aux nenbres
inférieurs (janbes et pi eds).

Certains de ces accidents se sont
produits a proxinité de refendeuses
ou encore de convoyeurs a chalnes
(dans, sous, passerelle).

Dans |la noitié de ces cas, le tra-
vailleur était grinpé sur un paquet
de pl anches ou sur une pi éce d' équi -
penent ou une nmachine. Les lieux de

Accidents types du secteur des scieries :
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travail
enconbr és.

pouvaient de plus étre

Quel ques-unes des recommandati ons
associ ées a ces accidents deneurent
la prudence, dont devraient faire
preuve les travailleurs, de néne que
|"anélioration de la circulation de
la matiere ligneuse dans le pro-
cessus, pour éviter que ne soient
requi s certains dépl acenents.

2.1.3 La classification, |'enpilage
et | e rabotage des pl anches

La nmani pul ation et |a manutention de
pl anches de bois a des fins de tri
de classification ou d enpilage sont
des activités de travail auxquelles
sont associ ées divers types d' ac-
cidents. Certains d entre eux sont
liés a des nachines spécifiques,
d autres surviennent a plusieurs
dentre elles (voir figure 17).

DEMELEURS A PLANCHES
(8 cas)

Ces accidents se produisent plus
précisénent a la fonction principal e
de cette nmachine. Suite a un bl ocage
(bois coincé), letrieur, le classi-
ficateur ou | e dénél eur est appel é a
rétablir |e processus en allant
tirer ou secouer du bois, dans la
nmachine ou pres de celle-ci (passe-
relle, escalier). Ces accidents se
produi sent princi pal ement pendant |e
quart de soir, dans |'entreprise 6,
et ils occasionnent de 6 a 10 jours
d' absence.

Les recomrandati ons formul ées con-
cernent : 1) |e cadenassage en Si -
tuation de déblocage; 2) |'anélio-
ration de la circulation de la
nmati ere entre | es nmachi nes.
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Les taches de production a la clasification,
a l'empilage et au rabotage

Figure 17 :
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Pl anches coi ncées au
dénél eur

Figure 18 :

LES CLASSELRS
(39 cas)

Ce groupe d accidents est constitué
d' écrasenents de doigts survenant a
proximté du classeur ou du con-
voyeur a chaine qui |'alimente. Les
travailleurs bl essés sont des
trieurs ou des classificateurs qui
se coincent les doigts entre du bois
et des paquets de bois, pendant |a
production (en nmani pulant). Preés de
la noitié de ces accidents se pro-
duisent dans |'entreprise 7 et un
certain nonbre d entre eux sont
graves (11 a 34 jours d' absence).

L' EMPI LACGE
(26 cas)

En effectuant des gestes divers,
dont celui de s'étirer le bras pour
prendre ou nanipuler un objet, le
travailleur heurte une partie de
nmachine (courroie, chaine, engre-

types du secteur des scieries :
| RSST - RT-026

nage, etc.) ou est frappé par un
objet quil ne manipule pas. Il
subit al ors des contusions diverses,
dans certains cas aux bras.

Figure 19 : Manipul ation des lattes

Figure 20 : Enpil age manue

Parm |es recommandations relatives
a ces situations d' accidents, Iles
principales ont trait a la nachi-
nerie et aux équipenents de travail
que |'on souhaiterait voir anéliorés

ou entretenus plus fréquenmrent.
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LA RABOTEUSE ET L' ATTACHEUSE
(30 cas)

Dans ce groupe se retrouvent des
accidents peu graves (0 jour d' ab-
sence ) se produisant plus fré-
quemment dans |'entreprise 7. Il est
constitué de coupures aux doigts,
apres que le travailleur ait été
frappé par un outil, une latte ou un
rouleau, qu'il pouvait nanipul er ou
non. Une partie de ces accidents se
produisent a la sortie de |'atta-
cheuse, au nonent ou le travailleur
tire, secoue, installe, décroche,
débranche, enl éve quel que chose ou
encore lorsqu' il effectue du trans-
port.

Il est recommandé d' étre prudent et
d effectuer ces travaux sécuritai-
renent .

LES DEPLACEMENTS
(23 cas)

Comme dans |es autres phases de pro-
duction, des chutes survenant pen-
dant des dépl acenents du travaill eur
(marcher, nonter, descendre) se pro-
duisent aussi a la sortie de |'u-
sine. Hles provoquent des foul ures
ou des entorses aux janbes et aux
pi eds.

A |'origine de ces chutes, dans
pl usi eurs cas, sont nentionnés des
probl émes liés a |'environnenent de
travail (neige, glace, huile, trou
au sol), au manque d outils ou au
fait d étre obligé de grinper sur
une pile de bois ou une machi ne pour
acconplir certaines taches. La
noitié de ces accidents se pro-
duisent a proximté de |l'enpileuse
et de la nachine a lattes.
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La prudence est recommandée pour
éviter que ce type d' accidents ne
survi ennent .

LES EFFCRTS D VERS EN COURS
DE PRCDUCTI ON

(37 cas)

Comre dans les autres sections de
| ' usi ne, nous retrouvons, au rabota-
ge et a |'enpilage, des |ésions du
dos occasionnées par un effort ex-
cessif fourni en soulevant et en
poussant manuel |l erent des pl anches
ou paquets de planches, pendant |a
production. Ces doul eurs au dos sont
rel ati vement graves (plus de 5 jours
d' absence) et prés du tiers dentre
elles se produisent la nuit. Dans

certains cas, duboi saccunmul éest al ' ori gi nedes

précédé | a bl essure.

Pour dimnuer les efforts requis
lors de |'acconplissement de ces
taches, il est suggéré de faciliter
|"acces a des outils ou a de |'équi-
penent adéquats et adaptés aux tra-
vaux de production (manipulation de
pl anches ou de paquets de pl anches).

2.2 L'entretien des lieux
et |la gestion des rebuts

L'entretien des lieux et le traite-
nment des résidus sont des fonctions
i ndi spensables en scierie. Le net-
toyage ainsi que le transfert, par
convoyeur, des débris et résidus de
boi s vers | a déchi quet euse représen-
tent par ailleurs des activités de
travail critiques en regard des ac-
cidents. Quatre classes d accidents
ont pu étre associées a ces activi-
tés (voir figure 21).
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Deux d'entre elles se produisent
dans |es deux prem éres phases du
processus de production; deux autres
sont particuliéres a la déchiqué-
teuse (opération de la machine et
nett oyage).

2.2.1 L' entretien des |ieux

LA PREPARATI ON DES BI LLES
(30 cas)

Les accidents de cette classe se
produisent lors de |I|'entretien a
proxinmté des écorceurs et, dans
certains cas, des déneleurs. Des
journaliers sont souvent inpliqués.

Ils font du nettoyage sous ou a
proximté des machines (scie

noteur, rouleau). Un peu plus du
tiers de ces accidents se sont pro-
duits lanuit.

Les contraintes d' exécution du tra-
vail relevées découlent de l'exi-
guité et de |'aménagenment de |'es-
pace de travail ou encore du fait
d avoir a grinper sur des équi-
penents pour effectuer le travail en
cours. Des probl émes de posture sont
nenti onnés dans quel ques cas.

Figure 22 : Nettoyage sous |es
écorceurs
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Ces situations de travail occa-
sionnent des |ésions de plusieurs
natures, a la téte (et cou) ou au
dos en particulier. Des objets
divers ou un outil manipul é par le
travailleur peuvent étre nis en
relation dans certains cas avec la
bl essure subi e.

La noitié de ces accidents se sont
produits dans |'entreprise 7. Les
recommandati ons qui |eur sont asso-
ci ées portent tant sur |'anénagenent
des postes de travail que sur la
circulation et le flux des résidus a
anéliorer. |l est aussi question de
la nécessité de cadenasser |es
nmachi nes dans certaines circons-
tances ou encore de meux forner et
informer les travailleurs en regard
des risques d' accidents et néthodes
de travail sécuritaires. GCes der-
ni éres recomandations incluent des
commentaires sur la division et |la
répartition du travail.

LE SO ACE
(23 cas)

Ces accidents se produisent lors de
travaux d entretien et de réparation
ef fectués sous, dans ou a proxinité
des machi nes (refendeuse, équarris-
seuse, déligneuse et ébouteuse en
particulier). Des nécaniciens et des
journaliers sont inpliqués le plus
souvent. Lors du nettoyage ou d' ac-
tions diverses, ils heurtent un
objet ou sont frappés par un objet
projeté ou manipul & par eux-nménmes
(un nmarteau dans bi en des cas).

Pour éviter la survenue de ce type
d' accidents, mneurs dans bien des
cas, il a entre autres été recom
nmandé d' étre prudent et d utiliser
des outils appropriés ou en bon
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état. Les entreprises 5 et 8 enre-
gistrent plus de la noitié de ces
acci dent s.

LA DECH QUETEUSE
(9 cas)

Cette classe regroupe 9 accidents
qui inpliquent des journaliers, hom
nes de reléve et concierges, au
noment ou ils effectuent de |'entre-

tien. Ils utilisent le plus souvent
une pelle ou un autre outil pour
nettoyer, en particulier sous la

déchi quet euse. Cela senble étre une
situation d' accidents fréquente, a
cause, entre autres, de probléemes
d' environnenent (vent, poussieére).
Suite a un geste inpliquant tout |e
corps ( se relever, se pencher
etc.), dans un espace restreint, na
anénagé, le travailleur se heurte
contre quelque chose ou fait un
effort excessif en tirant ou en
s'étirant. I subit alors des
| ésions au dos, aux épaules, au
thorax ou aux hanches.

Afin de réduire les risques associés
a ces situations de travail, il est
recommandé d'anéliorer |le design ou
I e fonctionnerment des machi nes, par
| a pose ou la nodification d un gar-
de, par une anélioration de |'étan-
chéité des nmachi nes ou du node d' en-
trée et de la stabilité de |a mati e-
re dans | a nachi ne.

2.2.2 Le déchi quet age des rebuts

Un total de 28 accidents se sont
produits en cours de production ou
de déblocage a Ila déchiqueteuse.
Il's peuvent étre décrits comme suit.

Ces accidents inpliquent des opéra-
teurs de déchiqueteuse, al'entrée
de cette machine, lorsqu'ils effec-
tuent entre autres du déblocage

Accidents types du secteur des scieries :
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(bois coincé, bois accunmulé). La
nmachi ne est souvent en opération a
ce nmonment. |l arrive que suite a
leur intervention (nanipuler, pous-
ser, tirer) pour rétablir |e proces-
sus, il y ait une nodification de
" environnement de travail et que du
bois soit projeté. Ceci entraine des
contusions ou des écrasenents, a
diverses parties de |'organisne.
Pl usieurs de ces accidents se sont
produits dans |'entreprise 11.

Figure 23 : Blocage a la

déchi quet euse

\
N

AT

S
N

Pour en réduire la fréquence |es
recommandati ons fornul ées concer-
nent: 1) une neilleure synchronisa-
tion (bal ancenent) des mnachines et
convoyeurs dans |'usine afin d assu-
rer une alinmentation réguliére de la
déchi queteuse; 2 ) |'anélioration de
la circulation des natériaux; 3)
I"arrét des convoyeurs et de la
déchi quet euse |orsque |es interven-
tions requi ses devi ennent sécuritai-
rement critiques; 4) la pose ou la
nodi fication d un garde; 5) |'amé-
lioration de la stabilité et de
|"entrée du bois dans |a machi ne.



des avenues de prévention

| RSST - RT-026

2.3 L'entretien et |a réparation
de | a nmachinerie et des
équi perrent s

L'entretien et la réparation des
machines et équipenents est wune
troisieme catégorie d activités de
travail a laquelle des accidents
sont associ és. Trois situations
d' accidents ressorties des anal yses
se produisent |a ou se trouvent |es
machi nes plutét que dans les ate-
liers (voir figure 25). Une autre

se produit dans les ateliers.

2.3.1 Le changenent et |'aj ustenent
des sci es ou cout eaux

LA PREPARATI ON DES BI LLES
(29 cas)

Al'entrée de |'usine, des accidents
se produi sent en grande partie aux
écorceurs; certains cependant sur-
viennent a la tronconneuse. Des
nécaniciens et électriciens sont
i npl i qués. Entre autres actions
critiques, |'ajusterment et |e chan-
genment des scies et couteaux est a
relever. Comme geste, le Fait de
s'étirer le bras, de tenir ou tour-
ner quel que chose ou encore de s'y
accrocher ressortent.

La noitié des accidents de cette
classe se sont produits pendant |e
quart de jour. Il s'agit une fois
de plus de |ésions aux mains; elles
ont ici comre agent causal une par-
tie de machine ou un objet ou outi
pouvant étre nanipulé par le tra-
vailleur en cours dintervention.
Les principal es contraintes d' exécu-
tion du travail relevées sont |iées
a |"espace de travail, qui est res-
treint, ou aufait, d avoir a soul e-
ver, seul, de |'équipenent | ourd.
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Les durées d absence occasionnées
par ces | ésions sont nulles (O jour)
ou plus sérieuses (6 a 10 jours).
Figure 24 : Manipul ation d' équi pe-
ment |ourd dans |’ usine
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Entre autres recomrandations, un
neilleur entretien et une neilleure
adéquation de |'équi penent ont été
suggérés. Suivent des propositions
relatives aux néthodes de travai
enpl oyées, et a la prudence; a
["utilisation et a |'adéquation des
équi perments et outils de travail; a
la division du travail

LE SA ACGE
(24 cas)

Les nécaniciens et électriciens se
bl essent aussi en travaillant aux
éguarri sseuses- déchi quet euses et aux
scies a ruban. Ce sont souvent des
coupures que le travailleur s'in-
flige en heurtant une partie de
nmachi ne, |a ou se trouvent en parti -
culier les scies. L' ajustenent et le
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changerment des scies et couteaux
denmeurent critiques. Dx de ces
accidents se sont produits dans
|'entreprise 6.

Figure 26 : Changenent et aj uste-
nment des scies
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Figure 27 : Entretien et réparation
de nachi nes
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Les recommandations formul ées por-
tent en certains cas sur |'usage
d outils et équiperments de travail
appropriés et en bon état; sur le
port d' équipenents de protection
individuelle; sur |'entretien, |a
réparation et |e nettoyage régulier
des espaces de travai l

Il est a souligner que divers outils
ou équi penents ont pu étre inpliqués
dans ces accidents courroi es et
chai nes, gardes, marteaux.

LE RABOTAGE ET LE DECH QUETAGE
(14 cas)

Au nonent de ces accidents, |es neé-
caniciens, électriciens et affdteurs
effectuent de |'entretien ou de la
réparation a |la déchiqueteuse ou a
| a raboteuse. Les actions critiques
deneurent |e changenment et |'ajus-
tement des cout eaux. Pendant ces
taches, l|le travailleur heurte une
courroie, une chaine, une scie ou
une autre partie de |la nachine, ce
qui provoque notamrent des coupures
aux doi gts.

Ces accidents sont relativenent fré-
quents dans les entreprises 5 8 et
9. Pour en réduire la possibilité de
survenue, on suggéere |le port d' équi-
penents individuels de protection
(gants) et |'usage d outils adéquats
pour effectuer |'entretien ou la
réparation des machi nes.

2.3.2 Les ateliers

Des accidents se produi sent en par-
ticulier au garage, aux ateliers de
peinture, de soudure et a la Ili-
nerie. Il's inpliquent des néca-
niciens et soudeurs. Au noment ou
survient leur accident, ces tra-
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vai |l eurs sont occupés a |'entretien
et ala réparation d équiperent, ma-
ni pul ent un outil, soudent, meul ent,
linent, aiguisent, enroulent, at-
tachent quel que chose.

Mani pul ation de
mat ériel lourd en
atelier

Figure 28 :

La plupart du tenps, ils se coupent
les bras, les mains ou les doigts,
aprés avoir été frappés par |'outil
ou |'objet manipulé ou un autre
obj et . Dans quelque cas, ils se
coincent aussi entre deux objets.
Ces accidents entrainent peu de
perte de tenps, surviennent surtout
le jour et dans |'entreprise 7.

24 Dépl acenments autour des véhi -
cules et dans la cour (167 cas)

Ce groupe d' accidents est caracté-
ristique des chutes de hauteur, ou
au méme ni veau, qui occasi onnent des
entorses ou des foulures aux janbes
et aux pieds. Au nonent de leur ac-
cident, les travailleurs sont en dé-

Accidents types du secteur des scieries :
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pl acenent . Ils marchent dans |a
cour ou |'usine, nontent ou des-
cendent par I|e rmarchepied d un
cam on, d une chargeuse ou d un
cam on él évat eur.

Dans de nonbreux cas, la neige, |a
gl ace ou |'enconbrenent des |ieux de
travail jouent un role pour expli-
quer ces chutes. Plus du tiers sur-
viennent dans |'entreprise 7.

Figure 29 : Dépl acenment autour
de véhi cul es

Figure 30 : Déplacenent dans

| a cour
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Pour anéliorer la sécurité pendant
ces déplacerments, il est recommandé
d étre prudent; d effectuer |'en-
tretien préventif de |'équipenent;
de nettoyer régulierenment |es postes
et espaces de travail.

2.5 Les | ésions des yeux

Les irritations de I|'oeil sont des
bl essures assez fréquentes en scie-
rie. E | es surviennent essentiel-
| ement a proximté des nachines, en
cours de production ou encore d' en-
tretien des |ieux. Certai nes ma-
chines sont plus critiques que
d' autres pour ce genre de | ésions.

LES ECCRCELRS
(16 cas)

Aux écorceurs, les travailleurs inp-
liqués sont des préposés a |'écor-
cage ou encore des mécaniciens et
électriciens. En cours de production
ou d entretien-réparation, selon le
cas, ces derniers ont recu (dans |es
yeux) une particule de bois projeté
par | a machi ne ou en suspensi on dans
['air. La gravité des blessures de
cette classe est plutét faible: 0
jour ou encore 1 a 5 jours d' ab-
sence.

Quatorze de ces accidents se sont
produits pendant |le quart de jour;
neuf sont survenus dans |'entreprise

1.

Certaines des recomandations for-
mul ées pour éviter que ce genre
d' accidents ne se produi sent a nou-
veau ont trait au port des équi-
penents de protection individuelle,
les lunettes en |'occurrence, ainsi
gqu'a la circulation de la matiere
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ligneuse et des résidus que |'on
souhaiterait voir anéliorée.

Figure 31 : Projection de bois
aux écorceurs
——n
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a': ’*‘f—
- Q&

LES MACH NES DU SO ACGE
(24 cas)

Des bl essures aux yeux surviennent
aussi a proxinmté des machines
(sous, dans, a coté), dans diverses
circonstances, incluant |e netto-
yage. Pusieurs de ces blessures
sont béni gnes (1-2 jours d' absence);
el l es sont provoquées par une pous-
si ére ou une particul e en suspensi on
dans |"air.
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Figure 32 : Projection de sciures Les journaliers senblent plus ex-
a la scie a ruban posés que les autres travailleurs a

ce genre de blessures; mais elles
touchent aussi, en particulier, les
nmécaniciens et les opérateurs d' é-
qguar ri sseuses- déchi quét euses.

Les entreprises 6 et 10 cunul ent
toutes deux, 7 des 24 cas d ac-
cidents de cette cl asse.
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Le port d'équipenent de protection
individuelle (des lunettes) de néne
que |'entretien et |e nettoyage ré-
gulier des postes et espaces de tra-
vail dermeurent |es recommandations
fornul ées pour éviter que de tels
acci dents ne se produi sent.

Figure 33 : Projection de sciures LE DECH QUETAGE ET LE RABOTAGE
a | a déligneuse (23 cas)

Ces accidents sont peu graves (0 a 2
jours d' absence) et  surviennent

d
) & lorsque les travailleurs sont a coté
. o T d' une nachine, du systeme de souf-
I\M flerie, d une benne a copeaux ou du
T tams de | a déchi quet euse.
;' > o "' -o""‘::’
== Pour réduire les possibilités d' oc-

currence de ces |ésions, on re-

. S commande toujours le port de |u-
ﬁ/?/' : nettes de securité ainsi que |'en-
o] | T e tretien régulier des postes et es-
g : paces de travail .
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3.  FREQUENCE ET GRAVI TE DES
ACCI DENTS DU TRAVAI L AU N VEAU
DES ENTREPR SES

En plus des caractéristiques des-
criptives des accidents survenus
dans les entreprises partici pantes,
nous avons aussi analysé leur fré-
quence et leur gravité relatives.
Nous voulions en ce cas savoir dans
quels types d entreprises les ac-
cidents étaient significativenent
plus fréquents ou plus graves. Les
deux indicateurs enployés pour ce
faire sont : 1) le taux d incidence
des accidents (T.1.), Qi donne une
i dée du nonbre noyen d' accidents par
travailleur; 2) le taux annuel d ab-
sence par travailleur (T.A A), qui
indique le nonbre de jours de tra-
vail annuellement perdu par tra-
vail l eur, en noyenne.

Pour effectuer le calcul de ces
i ndi cat eurs, nous n'avons tenu
conpt e que des acci dents ayant occa-
sionné des pertes de tenps conpen-
sables par la CSST. Nous ne pou-
vions tenir conpte de tous |les ac-
cidents conpil és parce que le genre
de conpilation réalisée dans chaque
entreprise variait beaucoup, en par-
ticulier pour les accidents peu
graves ou pour les "incidents". GCes
calculs n'ont donc porté que sur 778
accidents plutdt que 1241.

Le tableau 28 net en évidence le
fait que |l e nonbre total d accidents
enregi strés dans chaque entreprise
et le nonbre d' accidents conpensés

est trésvariabled uneentrepriseal'autre

Des analyses prélimnaires ont
d abord révélé que le taux d'inci-
dence des accidents de nénme que le
taux annuel d' absence par tra-
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: Nonbre d' accidents en-

. regi strés dans chaque
entreprise de janvier
1986 a novenbre 1987
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vailleur variaient beaucoup d' une
entreprise a |'autre. Nous avons
al ors déci dé de conparer ces entre-
prises en fonction de leur capacité
de production de néne que du type de
bois qu' elles produi sai ent pour voir
si ces variables pernettaient au
nmins en partie dexpliquer Iles
écarts observeés.

3.1 Conparai son des entreprises en
fonction de leur capacité de
producti on.

La capacité de production des entre-
prises a été appréciée a partir du
nonbre de travailleurs et de nma-
chi nes enpl oyés dans chacune
delles. Les entreprises ont ainsi
été réparties en 3 catégories dis-
tinctes : 1) capacité de production
faible; 2) capacité noyenne; 3)
capacité él evée.
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Les entreprises dont |a capacité de
production a été qualifiée de faible
sont celles ou |le rapport du nonbre
de travailleurs sur | e nonbre de na-
chines est élevé et ou | e nonbre de
nmachi nes est peu élevé. Les entre-
prises de capacité noyenne sont
celles ou le rapport entre tra-
vailleurs et machines est plus fai-
ble, mais ou |l e nonbre de nachi nes
est inférieur & 50. Les entreprises
de capacité élevée ont un rapport
travailleurs/machines faible et un
nonbre de nachi nes supérieur a 50.

Le tableau 29 indique quel'inci-
dence des accidents du travail de
nméne que le taux annuel d'absence
par travailleur sont plus élevés
dans les entreprises dont |a capa-
cité de production est élevée, puis
dans celle ou cette capacité est
faible. GCes indicateurs sont noins
inportants dans les entreprises
"nmoyennes".

TABLEAUZQ::IJmldence et cavité
es accidents selon |la

capacité de production
des entreprises

Capacité de. - .0, ' . s~
Droduction w

Faible S .
(entreprlses B, T e
-4, 5,.8) i
-Moyenne . 1* ~~:iA LSl m““j:
(entreprlses““ T R

w9, 10, 11,%12Y

FBlevee =
{en”trepr; B

6 et 7)

REYS

wTs::r talw it ginm,
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Soulignons par ailleurs qu'il y a
une relation inportante entre la
capacité de production des entre-
prises et les classes d accidents
ressorties des anal yses (sec-
tion2). Ainsi, les entreprises de
fai bl e capacité de production enre-
gistrent plus d accidents qu' attendu
(statistiquenent) dans les classes
d accidents ou les travailleurs se
bl essent au dos ou encore aux mains,
lors de diverses nmanipul ations, en
cours d' activité de débl ocage, d' en-
tretien ou de réparation. Ces acti -
vités sont par ailleurs réalisées a
di veses phases de | a producti on.

Pour leur part, les entreprises dont
| a capacité de production a été qua-
lifiée de moyenne cunul ent un nonbre
élevé d' acidents associés soit a
["entrée de |'usine, soit a |'en-
tretien des lieux effectué a proxi-
mté, notamment, des écorceurs et de
| a déchi quet euse.

Enfin, les entreprises a forte capa-
cité de production ont a leurs re-
gistres un nonbre plus inportant
gu' attendu d' acci dents se produi sant
soit a |'éboutage, soit au début du
sciage (déblocage a |'entrée des
nmachi nes ou sur | es convoyeurs).

3.2 Conparai son des entreprises en
fonction du type de bois
d' oeuvre produit

Le second critere enpl oyé pour com
parer les entreprises est le type de
bois d oeuvre qu'elles produisent.
Parm les 9 entreprises partici-
pantes, certaines ne produi sai ent en
effet que du bois de dinension ho-
nogéne (8 pieds) et d autres pro-
dui saient du bois de dinension va-
riable.
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Le cal cul des deux indicateurs re-
tenus a ms en évidence le fait que
| es entreprises productrices de bois
de dimension honbgéne enregistrent
rel ati venent noins d' accidents que
les entreprises a |'intérieur des-
quel I es du boi s d' oeuvre de diverses
di nensi on est fabriqué (voir tableau
30).

TABLEAU 30: Incidence et gravité
TABLEAU 30 : des accidents sel on
l e type de bois
d' oeuvre produit dans
l es entreprises

“'f&pve aevtéda‘.s:w:““ s N ’ aow pe *f:_f

=i produit ;b c T.I. T.AALY

Diménsion- .
_homogéne .
_{Entreprises- .. = .

: 7+ ?‘a 3::,%04 12} ) 0,43 2,59 -

H

¢

Dimension .
variable ", ¢
« {entreprises - -

b, 5,76,711)" -~ - 0,50 3,29

" Total = & v Oal'{s o 2195 2

D autre part, les entreprises pro-
ductrices de boi s de di nensi on hono-
gene enregistrent plus d' accidents
gu attendu lors d activités de dé-
bl ocage, au classage, al'enpilage
et au rabot age.

Cel l es qui produi sent du bois d' oeu-
vre de dinmensions variables, par
ailleurs, ont un nonbre plus élevé
qu' attendu d' accidents dans trois
types de situations : 1) a |'ébou-
tage, en cours de production; 2) aux
écorceurs et déchi quet euses, lors de
débl ocages et de travaux d' entretien
des lieux; 3) au début du sciage, en
cours de production ou de débl ocage.
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4. FREQUENCE ET GRAMI TE DES ACC -
DENTS AU NVEAU DES PHASES DE
TRANSFCRVMATION DU BO'S D CEWRE

Conpte tenu du fait que le type et
| a capacité de production des entre-
prises aidaient déa a expliquer
pourquoi la fréquence et la gravité
relatives des accidents varient
d une entreprise a |'autre, nous
avons €été incitées a analyser la
répartition des risques d' accidents
selon diverses phases de transfor-
mation du bois d oeuvre, toutes
entreprises confondues. Les phases
de production retenues sont celles
gue nous avons déja présentées au
tableau 11 : 1) la préparation des
billes avant leur sciage;, 2) le
sciage des billes jusqu' a |'ébou-
tage; 3) I|'enpilage et la classifi-
cation des planches; 4) |e rabotage.

A ce niveau de conpar ai son, nous
n'avons pu consi dérer que |es acci-
dents conpensés pour |esquels nous
savions a quel endroit de |'usine
ils s'étaient produits. Certai nes
déclarations d accidents étaient
sil enci euses a ce sujet.

De plus, comme nous ne connai ssi ons
pas le nonbre de travailleurs em
pl oyés dans chaque phase de produc-
tion, nous avons utilisé deux autres
i ndi cateurs de fréquence et de gra-
vité des |ésions 1) un taux de
fréquence des accidents pondéré par
| e nonbre de machi nes enpl oyées dans
chaque troncon de pr oducti on

lorsque toutes les entreprises sont
confondues (T.1.M)?'; 2) la durée
noyenne d' absence par |ésion, abs-

! Les machi nes consi dérées pour cet
indicateur sont: |es machines de
transformation, |les dénéleurs, |es
classeurs et |es enpil euses.
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traction faite du nonbre de travail -
| eurs exposés (DVAL).

Le tableau 31 et en évidence le
fait que la fréquence des accidents
varie d une phase de production a
|"autre, passant de 0,88 pour la
préparation des billes a 1,56 au
sciage. Par contre, |a durée noyen-
ne d absence par travailleur varie
peu d' une phase a |'autre. Le scia-
ge des billes représente toutefois
| a phase de production ou le risque
d' accident est |le plus él evé.

Fréquence et gravité
Tabl eau 31 des accidents dans

chaque phase de

producti on

p:,::.‘-“,‘:‘.m ‘;’-:;d'Nbv .:(‘i.e”.f":f:" " P rERT e,

" “machines * T

Rappel ons aussi que |'anal yse des-
criptive de |'ensenbl e des accidents
du travail a perms de distinguer
des cl asses d' acci dents honogénes et
différentes les unes des autres.
Quel ques-unes d entre elles se dis-
tinguent des autres d abord et avant
tout a cause du siege et de |a natu-
re de la |ésion. Par contre,
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d autres classes d accidents sont
plus spécifiquenment reliées a |'une
ou |"autre des phases de production
et se différencient, de ce fait, en
foncti on des machi nes et zones d'in-
tervention inpliquées de nméne qu'en
fonction de |'occupation du travail -
l eur accidenté. El | es concernent
des accidents qui se produi sent en
cours de production, ou de débl o-
cage, quelques fois lors de travaux
d entretien des lieux (voir sec-
tion 2).
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5 FREQUENCE ET GRAVI TE DES
ACCI DENTS ASSOO ES A CERTAI NES

MACH NES

Aprés avoir conparé entre eux cer-
tains sous-groupes d' entreprises et
les principales phases de fabri-
cation de la matiére |igneuse, nous
avons considéré de plus prés cer-
tai nes machi nes. Nous cherchions en
ce cas a voir dans quelle mesure le
risque d' accidents, en fréquence et

en gravité, était senblable d' une
machine a |'autre, ou encore bien
différent.

Comme pour |es phases de transfor-
mation de la matiére |igneuse, nous
avons utilisé les deux indicateurs
qui  sui vent 1) le nonbre noyen
d' acci dents par nmachine; 2) |a durée
noyenne d'indemisation des ac-

cidents par nachine. Comre pour |es
conpar ai sons ant éri eures, nous
n' avons considéré que |es accidents
avec perte de tenps indemisés par
| a CSST
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Le tableau 32 présente la liste des
machi nes retenues, |e nonbre de ma-

chi nes conpi | ées pour chacune
d elles de nérme que les résultats du
cal cul des deux indicateurs, pour

chaque type de machi nes de nénme que

pour |'ensenbl e des nachi nes.
Dans |le cas du nonbre noyen d' ac-
cidents par machine, ce tableau

indique que la déchiqueteuse, I|a
refendeuse et la trongonneuse s'é-
cartent net t ement de |'inci dence
nmoyenne |orsque toutes |es machi nes
sont regroupées. HEles sont suivies

des écorceurs et des ébout euses.

En ce qui a trait a la gravité des
| ésions, seuls |es ébouteuses et |es
dénél eurs s'écartent de facon no-
tabl e de | a nmoyenne observée | orsque
toutes | es machi nes sont regroupées.

GRAVI TE DES ACO DENTS A CERTAI NES MACH NES

TABLEAU 32: rrEQUENCE ET
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6. DI SCQUSSI ON

Cette étude net clairement en évi-
dence le fait que les risques d' ac-
cidents ne sont pas aléatoirenent
distribués dans les entreprises du
sciage. La fréquence, la gravité et
les circonstances d'accidents va-
rient notamment selon |es nachines
utilisées, selon les phases de
transformation de | a mati ére |igneu-
se, selon le type de bois produit
dans une entreprise et selon sa
capaci té de production.

6.1 Les risques intra-entreprises

Il s'est avéré que |la fréquence des
accidents est plus inportante dans
le cas de machines dédiées a la
transformation et au sciage de la
nmati ére ligneuse plutdét qu'a celles
qui sont enpl oyées pour son tri ou
sa classification. Les convoyeurs
reliant entre elles |es machines de
transformation et pernettant |'ache-
mnerment des billes et planches de
["une & |'autre sont aussi des ma-
chines autour desquelles les acci-
dents sont fréquents.

Le sciage, regroupant un nonbre
inportant de rmachines a risque
(scies arubans, ébouteuses), est |a
phase de production dans |aquelle
les risques d accidents sont Iles
plus élevés, en fréquence tout au
noi ns.

Toujours a l'intérieur des entre-
prises, il est apparu que les ris-
ques d'accidents ne sont pas ré-
partis au hasard selon |les diverses
activités réalisées par les travail -
| eurs. Les taches de production
i médi ates et de débl ocage sont as-
soci ées a plus de 60%des accidents
anal ysés (voir tableau 14). Hles
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sont suivies des travaux d entretien
et de réparation de |a nachinerie et
des équi perments et des travaux d' en-
tretien des lieux (29,0%. Aussi,
la réalisation de ces diverses acti -
vités de travail conduit a des si-
tuations d' accidents dont on a pu
constater qu'elles se produisent un
peu partout en entreprise, a |l'in-
térieur de chaque phase de pro-
duction. Les particularités de ces
situations, en fonction de leur lieu
d' occurence ont été exposées a la
section 2.

6.2 Les risques inter-entreprises

Les résultats obtenus indiquent de
plus qu'il senble y avoir un seuil
dans le rapport entre le nonbre de
travailleurs et le nonbre de na-
chi nes, au-del a duquel |es risques a
la sécurité du travail augnentent.
Il augmenterait soit parce que beau-
coup de main-d oeuvre est requise
pour assurer |e fonctionnenent adé-
quat du processus et de la nachi-
nerie en place, soit parce que cette
nmai n-d oeuvre est insuffisante et
que le débit de production (capa-
cité) est élevé.

Il a dailleurs été observé que
certaines situations d' accidents
associ ées aux activités de produc-
tion et de déblocage sont propor-
tionnel | ement sur-représent ées dans
ces deux derniers groupes d'entre-
prises. Il s'agit des accidents se
produi sant au début ou a la fin du
sci age (éboutage), pour les entre-
prises de capacité de production
€l evée, puis des accidents survenant
alasuite defforts excessifs four-
nis en cours de production, a divers
postes de travail, pour les entre-
prises a faible capacité de pro-
duction, fortes consommatrices de
mai n-d' oeuvre.
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Soulignons toutefois que |le nonbre
de machi nes enpl oyées dans une phase
de production ou dans une entreprise
est une information qui donne d' a-
bord et avant tout un apercu de la
capacité de production d une entre-
pri se. Ce nonbre ne rend pas un
portrait conplet ou suffisant des
caract éri stiques technol ogi ques d' un
processus, qui peuvent varier pour
une néne phase de production ou
d une entreprise a |'autre pour un
nonbre de nachines équivalent. GCes
consi dérations technol ogi ques échap-
pent a notre étude.

Par ailleurs, le risque relatif
d' accidents différe aussi significa-
tivenent lorsque les entreprises
sont conparées sur |a base du type
de bois qu' elles produisent. En
effet, la production de bois d oeu-
vre de dinensions variables s'avére
significativenment plus a risque que
la production de bois d oeuvre de
di mensi on horrogéne (8 pi eds) .

Il senble donc que |es exigences de
travail associées a | a production de
bois de dinmensions diversifiées
accentuent les risques d' accidents
encourus en entreprise. Les résul-
tats dont nous disposons ne nous
pernettent pas aisément d'indiquer
dans quel | es phases de | a production
ces risques sont les plus inpor-
tants, le cas échéant. |l se pour-
rait cependant que |e sciage repré-
sente une phase plus critique que
les autres, a cause notament des
nonbr euses opérations de tri et de
“retour" qui y sont effectuées.

I nci demrent, |es entreprises produc-
trices de bois d oeuvre de dinen-
sions variabl es cumul ent un pourcen-
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tage plus élevé qu attendu d' acci-
dents au début du sciage et a
|' éboutage. Par contre, le clas-
sage, |'enpilage et |e rabotage sont
ressortis comme étant plus cri-
tiques, en cours de production et de
débl ocage, pour |les entreprises pro-
ductrices de bois de di nensi on hono-
gene.

6.3 Les situations types d' accidents

Les résultats produits dans cette
étude identifient de plus un en-
senbl e de situations types dont il a
été possible d apprécier la distri-
bution selon plusieurs niveaux
d' observation et auxquels des recom
nmandati ons ont pu étre associ ées.

Plusieurs de ces recommandations
s'adressent a |'organisation tech-
nique de la production, qu'i
s'agisse de la conception des na-
chines ou du design des espaces de
travail ou encore de la fourniture
et de |'entretien d outils et équi-
perents adaptés aux téaches effec-
tuées par les travailleurs des scie-
ries. GCes recommandations pourront
d ailleurs s'inscrire dans des pro-
grammes de prévention propres a
chaque entreprise et étre inplantés,
a plus ou noins bréve échéance, en
fonction des priorités que chacune
delles s'établira.

Il est a souligner que certaines
situations d'accidents sont plus
i médi aterrent |iées a des phases de
production spécifiques ou a des
cat égories particuliéres d entrepri-
ses. Toutes cependant ont pu étre
assorties de reconmmandati ons pouvant
éventuel lenent en faciliter la pré-
venti on.
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CONCLUSI ON ET  RECOMVANDATI ONS

Au terne de cette étude, il nous
senble étre parvenues a une défi-
nition a la fois plus précise et
plus exhaustive des risques a la
sécurité du travail rencontrés dans
|e secteur des scieries, qu'il
s'agisse de leur fréquence et de
l eur gravité relatives ou encore des
circonstances dans lesquelles ils
survi ennent .

Est-il utile de rappeler que Iles
risques, quantitativement et quali -
tati vement, ne sont pas distribués
au hasard, a |'intérieur des entre-
prises comre d' une entreprise a

| "autre.

A la lumeére des résultats obtenus,
il nous apparait étre en mesure de
retourner aux entreprises du secteur
un matériel susceptible de répondre
aux attentes exprimées. Nous avons
brossé un portrait a la fois plus
conplet et plus riche de situations
types d' accidents se produi sant dans
ce secteur d actitivés; nous avons
donné un apercu de la répartition
des risques d' accidents, quantitati -
venent et qualitativenment, a partir
de conparaisons inter ou intra-
entreprises; nous avons spécifié |es
recommandati ons | es plus fréquement
suggérées pour la prévention de
chacune des situations d' accidents
décrits. A titre de rappel, les
recommandati ons fornul ées pour ré-
duire les types d' accidents sur-
venant aux nachi nes de chaque phase
de production, dans les ateliers et
la cour sont synthétisées aux ta-
bl eaux 33 a 36.

Ce natériel pourra servir, au sein
des entreprises, a |'élaboration de
programres dans |esquels |a préven-
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tion des accidents pourra étre envi-
sagée de plusieurs nmaniéres et
poi nts de vue, a plus ou noins court
terne.

Il est a souhaiter que cette pro-
granmmation nette a contribution ces
connai ssances nouvel l es de néme que
|"expertise et le savoir qui ex-
istent déja sur les lieux nénes de
travail et que possedent ceux qui
effectuent ou surpervisent ce tra-
vail .

L'efficacité réelle de ces mesures
de prévention ne pourra néannoins
étre appréciée que lorsqu'elles
seront inplantées en nilieu de tra-
vail. A ce stade, nous pouvons rai-
sonnabl erent avancer qu'elles sont
susceptibles de réduire les risques
ala sécurité du travail en scierie,
parce qu' el les ont été formul ées par

des gens du mlieu - et néne ar-
chivées dans les registres d ac-
cidents - ou encore parce qu elles

ont été faites par des intervenants
(professionnels scientifiques) qu

ont acquis plusieurs années d' exper-
tise dans ce secteur d' activité.
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TABLEAU 33

I Recommandati ons formul ées pour réduire | es types d' accidents
survenant aux machi nes enpl oyées pour | a préparation des billes
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TABEAU 34 Recommandations formul ées pour réduire les types d' accidents
survenant aux nachines du sci age
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TABLEAU 35 : Recommandati ons for mul ées pour réduire les types d' accidents

survenant aux nachines de la classification, de |'enpilage et
du rabot age des pl anches.
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TABLEAU 36 : Recommandati ons formul ées pour réduire | es types d' accidents
survenant n'inporte ou dans |'usine, dans les ateliers ou |la cour
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